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《模型打印及成型技术》课程标准

课程名称：模型打印及成型技术 课程编码：0515001Z27C

课程类别：方向课 课程性质：专业方向课

课程学分：4学分 课程学时：72学时

适用专业：模具制造技术

(3D打印方向)
开设学期：第五学期

编写执笔人及编写日期：曹炬钊 2024年5月

审定负责人及审定日期：

一、课程性质与任务

(一)制定依据

本标准依据《模具制造技术专业人才培养方案》中对《模型打印及成型技术》课

程培养目标的要求制定。

(二)课程性质与作用

《模型打印及成型技术》是模具制造技术专业的一门专业技能方向课程，在模具

制造技术专业(3D打印方向)中占有主导地位，其主要功能是让学生掌握目前主流的

3D打印工艺及其原理，会根据模型结构要求合理选择各类成型工艺，掌握3D打印模

型数据的修复与处理，掌握典型的3D打印机器设备的操作及维护，培养学生实践动

手的能力。

二、课程教学目标

(一)总目标：

学生学习该门课程后，专业能力方面应能够根据产品零件要求合理选择3D打印

工艺、能够对模型数据修复及打印处理、能够操作和维护3D打印机器设备；方法能

力方面具有一定的自学能力、会查阅相应机械设计、电气手册、能够积极利用多媒体

获取相应知识；社会能力方面具有一定的团结协作能力，良好的与人沟通能力。
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(二)分目标：

1.知识目标

(1)掌握不同的3D打印工艺及其原理；

(2)掌握3D打印的操作流程

(3)掌握对不同模型摆放工艺的设计方法。

2. 能力目标

(1)能完成不同软件间的文件交换与共享；

(2)能完成模型数据的修复及检查；

(3)能完成3D打印模型数据的处理；

(4)能操作3D打印机设备。

3.素质目标

(1)培养学生良好的职业道德；

(2)养成良好的团队协作的工作习惯；

(3)能自觉遵守各项生产规章制度，具有强烈的安全生产意识；

(4)具备生产质量意识、生产效率意识和生产成本意识；

(5)能利用手里现有资料和网络资源进行信息的收集和筛选；

(6)具备创新意识，培养学生的积极向上，健康阳光的心态。

三、课程模式(课程设计)

《模型打印及成型技术》该课程设置的指导思想是培养合格的产品设计与制造的

人才，依据模具专业的课程大纲所开设的主干课程。课程内容确定的依据是模具专业

学生在生产实践中将遇到的生产制造工艺知识，提高学生材料的应用基础知识和产品

的设计能力，课程内容设计符合学生的认知特点，也符合相应职业资格标准。同时，

《模型打印及成型技术》也是基于工作过程的一种实践，结合当前产品设计与制造行

业进行设计。

四 、课程内容结构(章节或项目或任务)

序号 项 目 知识要求 技能要求 课时

l
项目一

熔融沉积成
FDM成型工艺

掌握模型数据处理；

掌握FDM成型工艺：
16
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型工艺与多孔
位排插产品打
印

掌握FDM成型设备操作。

2

项目二

立体光固化成

型工艺与花洒

产品打印

SLA成型工艺

掌握模型数据处理；

掌握SLA成型工艺；

掌握SLA成型设备操作。
16

3

项目三

选择性激光烧

结成型工艺与

扳手产品打印

SLS成型工艺

掌握模型数据处理；

掌握SLS成型工艺；

掌握SLS成型设备操作。
16

4

项目四

选择性激光烧

结成型工艺与

简易模具产品

打印

SLS成型工艺

掌握模型数据处理；

掌握SLS成型工艺；

掌握SLS成型设备操作。

12

5

5

项目五

选择性激光熔
化成型工艺与
汽车把手产品
打印

SLM成型工艺

SLM成型原理；

SLM材料性能及选择；

SLM模型数据处理；

SLM机器设备操作及维护。

12

合计 72

五、课程教学要求

(一)基本知识

1.3D 打印技术原理；

2.FDM成型工艺；

3.SLA 成型工艺；

4.SLS 成型工艺；

5.SLM 成型工艺。

(二)基本技能和能力要求

1.掌握模型的FDM成型设计与操作；

2.掌握模型的SLA成型设计与操作；
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3. 掌握模型的SLS成型工艺设计与操作；

4.掌握模型的SLM成型工艺设计与操作。

六、教学实施

(一)课时分配

参考学时：72学时。

参考学分：4学分。

序号 项 目 学习任务 课时

1

项 目一

熔融沉积成

型工艺与多

孔位排插产

品打印

(1)FDM成型原理

(2)FDM材料性能及选择

(3)FDM模型数据处理

(4)FDM机器设备操作及维护

16

2

项目二

立体光固化

成型工艺与

花洒产品打

印

(1)SLA成型原理

(2)SLA材料性能及选择

(3)SLA模型数据处理

(4)SLA机器设备操作及维护

16

3

项目三

选择性激光

烧结成型工

艺与扳手产

品打印

(1)SLS成型原理

(2)SLS材料性能及选择

(3)SLS模型数据处理

(4)SLS机器设备操作及维护

16

4

项目四

选择性激光

烧结成型工

艺与简易模

具产品打印

(1)模型壁厚分析

(2)SLS打印后材料进行冷却的原理
12

5

5

项目五

选择性激光
熔化成型工
艺与汽车把
手产品打印

(1)掌握模型数据处理

(2)掌握SLM成型工艺

(3)掌握SLM成型设备操作

12

合计 72
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(二)教学方法

在“任务驱动”教学模式下，建议本课程使用的教学方法是：任务驱动、启发式、

案例分析。

1.“情景模拟”教学方法

“情景模拟”教学法是在进行实践教学的过程中，通过在校实训中心和一些校企

合作单位到现场参观实训，组织学生积极参与教学的一种方法。

2.“案例分析”教学方法

案例教学法是指在教学中，通过分析和研究现有的案例，来解释所要讲授的教学

内容并推动教学内容的发展与完善。

3. 现场实习

以校实训中心为主体，让学生有个真实的企校设计与加工的工作环境，进行现场

实习；使学生理论知识运用和操作技能得以提升，而且使学生理论知识和操作技能得

到综合应用；同时让学生到校外实习基地中锻炼和提高自己的劳动素养和解决实际问

题的能力。

(三)教学手段

教师可以通过教学案例、微课资料、多媒体、职教云、学习通软件手机APP为载

体，拓展学生的视野，提高兴趣，增长见识。

(四)教学建议及选用教材

参考教材名称 主编(著)姓名 出版社名称 出版日期

《模型打印及成型

技术》
梁泽栋 重庆大学出版社 2019年8月

七、考核与评价

(一)评价方式

每次任务采用多元评价，线上+线下综合评价，自评、互评、师评相组合。
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(二)考核内容

序号 考核模块 主要考核内容 考核方式

l

项目一

多孔位排插的FDM
成型

FDM机器设备操作

模型工艺处理
理论+实操

2
项目二

花洒的SLA成型

SLA机器设备操作

模型数据的检查与修复

模型工艺处理

理论+实操

3
项目三

扳手的SLS成型

SLS机器设备操作

模型避空设计
理论+实操

4

项目四

简易模具的SL成
型

了解模型壁厚分析

打印后材料进行冷却的原理
理论+实操

5

项目五

汽车把手的的SLM
成型

SLM机器设备操作

模型工艺处理
理论+实操


